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Cette invention so rapporte de facpn generale a 
des fermetures a glissieres du type utiiisant des fila- 
ments con tin us en plastique. De tels filaments peu- 
vent etre du type a enroulement allonge; ou bien 
le filament peut aflecter une forme sinueuse qui 
n'est pas un enrouement au sens strict du terme, 
mais qui presente des portions de boucles ouvertes 
s'etendant dcpuis le bord d'une bande-glissiere en 
tissu sur laquelle est monte le filament. Pour des 
raisons «de concision, ccs fermetures a glissieres 
seront design es simplement comme fermetures du 
type a filament enroule. 

Lorsque Ton prepare des bandes glissieres de 
fermetures a glissieres a filament enroule pour la 
pose ulterieure de butees terminales, ie filament 
continu doit etre coupe a un certain endroit dis- 
tant de 1'extremite du galon et une portion de i'en- 
roulement doit etre enlevee pour obtenir un pro- 
longement de galon. La fixation d'elements de butee 
sur ces prolongements de galons a toujours ete un 
probleme difficile dans les fermetures a. glissieres 
de ce type. L'extremite coupee de 1'enroulement 
doit etre fixee de telle sorte qu'elle ne puisse recu- 
ni se derouler de son emplacement correct. Des 
tentatives pour mouler des elements de butee ou 
pour accrocher des parties metalliques sur l'extre- 
mite de l'enroulement n'ont connu que des succes 
partiels. Ceci est du principalement au fait que,, 
lorsqu'une pression s'appiique, 1'extremite de Ten- 
roufement a tendance a se tordre en s'eloignant de 
sa position normale. 

Cette invention propose un produit fini dans ie- 
quel 1'extremite coupee de l'enroulement est soiide- 
ment fixee au galon et au fil de couture, ainsi 
qu au cordonnet lorsqu'on utilise un tel cordonnet. 
Ce resultat est attcint par tin procede dans lequel 
les portions de boucles ouvertes voisines de l'extre- 
mite de l'enroulement sont cousues par-dessus une 
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broche rigide qui maintient fermement la portion 
terminale de 1'enroulement, tndis que ia bande- 
glissiere est supportee avec son galon portant sur 
une surface de semelle plate. Une telle broche, par- 
ticulierement dans le cas ou il existe un cordonnet, 
se coince entre les portions de tete des boucles et 
le cordonnet pour maintenir la totalite de la portion 
terminale de 1'enroulement, et particulierement l'ex- 
tremite coupee, en sorte que cette derniere ne peut 
pas se tordre lorsqu'on applique une pression. 
Pendant qu'elle est ainsi maintenue, la portion ter- 
minale de 1'enroulement peut etre fondue toute 
seule. de preference en utiiisant un outilfege ultra- 
sonique portant sur les fils et ie cordonnet, d'oii 
il resulte que la matiere fondue coule, non seule- 
ment dans ie galon et dans le cordonnet, mais 
encore dans les points de piqure. Ce procede pre- 
sente fa vantage supplemental re de tendre les points 
de piqure sur la portion terminale extreme de bou- 
cle complete de facon a renforcer la fixation de 
1'enroulement au galon. 

Conformement a la presente invention, une fer- 
meture a glissieres comprend un galon en tissu, 
des moyens de fixation du type a filament continu 
cn plastique porte par le galon et presentant le long 
du bord du galon une serie de portions de bou- 
cles ouvertes alignees a tres faible distance les unes 
des autres, le filament se terminant a une certaine 
distance d'une extremite du galon pour constituer 
une portion terminale situee contre le galon et 
s'etendant jusqu'a un point voisin du bord du galon, 
et des moyens pour fixer Ie filament au galon com- 
portant une ligne de points de piqure traversant 
le galon et passant par-dessus les portions de bou- 
cles, par-dessus les portions terminales de filament 
et continuant en traversant le galon au-dela de 
la portion terminale, la portion terminale du fila- 
ment etant fixee par fusion au galon et aux points 
de piqure pour le fixer solidement en position sans 
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affecter materiellement la souplesse des portions adja- 
centes de boucies. 

L' invention propose en outre une methode pour 
fabriquer la portion terminale d une bande-glissiere 
d'une fermeture a glissieres du type ayant un galon, 
des moyens de fixation sous la forme d ? un filament 
continu en plastique presentant des portions de bou- 
cies ouvertes a tres faible distance les unes des 
autres le long du bord du galon et des points de 
piqure traversant le galon et p assant pax-dessus 
les portions de boucies, le galon et les points de 
piqure s'etendant de facpn ininterrompue sur une 
certaine distance au-dela des portions de boucies 
avec une portion terminale coupee du filament si- 
tuee contre le galon, la methode consistent a intro- 
duire une broche rigide a I'interieur d'une multi- 
plicite de portions de boucies ouvertes adjacentes 
a la portion terminale coupee tout en supportant 
la bande-glissiere contre une surface plane, et a 
appliquer alors une pression et un chauflage con- 
centres dans la region de la portion terniinale cou- 
pee du filament pour fondre ce dernier et le faire 
penetrer dans les points de piqure et le galon. 

Afin que 1'invention soit plus clairement com- 
prise et plus aisement mise en pratique, elle va 
main tenant etre decrite plus en detail en se refe- 
rant au dessin joint, dans lequel : 

La figure 1 est une vue frontale avec des ele- 
ments en section, representant la presente inven- 
tion appliquee a. une fermeture a glissieres a ex- 
tremites separables; 

. La figure 2 est une vue en plan de dessus repre- 
sentant le premier stade du procede de fabrication 
de la fermeture a glissieres perfectionnee; 

La figure 3 est une coupe selon la ligne 3-3 
de la figure 2; 

La figure 4 est une coupe selon la ligne 4-4 de 
la figure 2, le stade de fusion etant sur le point 
de commencer; 

La figure 5 est une coupe centrale longitudinale 
pendant le stade de fusion; 

La figure 6 est une vue en perspective de i'ou- 
tillage de support et de piqure utilise dans le 
procede ameliore; 

La figure 7 est une vue detaillee du produit 
fini; 

La figure 8 est une coupe transversale selon la 
ligne 8-8 de ia figure 7 ; et 

La figure 9 est une coupe analogue a la figure 5 
avec une portion du cordonnet et des points de 
piqure retires et representant une variante. 

L'invention est representee appliquee a une fer- 
meture a glissieres du type a ex tremites separables, 
les avantages en etant particulierement importants 
dans un tel assemblage. 

Des elements de fermeture 11 et 12 sont fixes 



a deux galons en tissu 9 et 10. Ces elements sont 
du type a filament enroule continu dans lequel les 
boucies sont quelque peu aplaties ou allongees. Un 
cordonnet 13 traverse cliaque enroulement en lais- 
sant des espaces vides «entre le cordonnet et les 
tetes 14. Les elements de fermelure sont fixes en 
position, cliacun par une ligne de points de piqure 

15 qui passe a travers le galon, a travers le cor- 
donnet et par- dessus les portions de boucies. Une 
portion de cliaque enroulement est supprimee sur 
une certaine distance au voisinage de Textremite 
du galon pour procurer une portion terminale cou- 
pee 16 qui repose contre le galon et qui s'etend 
jusqu'a un point au voisinage immediat du bord 
du galon. La piqure 15 s'ctend de facon ininter- 
rompue par-dessus cette portion terminale coupee 

16 en traversant le cordonnet et le galon jusqu'a 
Textremite de ce galon. Com me on le voit sur les 
figures 1 et 2, une portion de chacun des galons 9 
et 10 est recouverte par un galon transversal de 
renforcement 17. 

Les composants de la liaison terminale separable 
peuvent etre les composants usuels, a savoir une 
broche 18. qui peut venir en butee contre la por- 
tion terminale coupee 16 ou meme la recouvrir. un 
tube de blocage 19 et une ferrure terniinale 20. 
La figure 1 represente egalement un curseur 21 en 
position pour Tintroduction de la broche 18. 

Apres que les enroulements aient ete coupes et 
que les parties indesi rabies aient ete retirees, on 
se trouve pret pour le premier stade du procede. 
On prefere operer sur les deux bandes glissieres em- 
boitees Tune dans fautre, sauf pres de i'extremite 
devant recevoir la broche 18 et le tube 19. Les 
bandes-glissieres sont alors placees sur la surface 
plane 22 d'une semelle et sont poussees sur deux 
broches 23 et 24 montees sur un bloc 25. Ces 
broches ont de3 dimensions appropriees pour pene- 
trer a I'interieur des portions de boucies ouvertes 
des elements de fermeture et s'ajuster etroitement 
entre les cordonnets 13 et les portions de tete 14 
des elements. Comme on le voit sur la figure 3. 
les broches peuvent porter sur les fils de piqrue 15 
plutot que directement sur les cordonnets. Le bloc 
25 presente des epaulements d'arret 26 et 27 en 
sorte que les tetes de boucies completes extremes 
de 1'enroulement viennent buter contre ces epau- 
lements, les broches saillant dans une multiplicity 
de boucies ouvertes, de preference deux ou trois de 
chaque cote. Les broches 23 et 24 maintiennent 
ainsi fermement les portions term in ales des enrou- 
lements pendant que ces derniers reposent sur la 
surface de semelle 22 et pendant que leurs tetes 
14 portent sur une languette 28 se projetant du 
bloc 25 a egale distance et entre les broches 23 
et 24 sur des longueurs un peu plus grandes que 
les broches, afin de raaintenir rectilignes les por- 



lions terminales tout entieres des enroulements. 

Le stade suivant ou stade de fusion represcnte 
sur les figures 4 et 5 est de preference effectue 
grace a un outillage ultrasonique utilisant une bi- 
gorne 29 a deux portions de tete 30 et 31 agencees 
pour porter con t re les lignes de piqure. Bien que 
cette bigorne puisse avoir des dimensions tellcs 
qu'elle recouvre une multipiicite de points de pi- 
qure, comme on le voit sur. la figure 5, la pression 
et ainsi la chaleur engendree se trouvent concen- 
trees dans la region des extremites coupees de Pen- 
roulement 16. 

II est bien entendu que le filament en plastique 
est en un materiau tei que du nylon qui s'amollit 
a une certaine temperature qui n'afTecte pas le 
colon du galon, du cordonnet ou des fife. 

Pendant le stade de fusion, le materiau du fila- 
ment se soude non seulement au galon et au cor- 
donnet, mais encore aux points de piqure qui ont 
ete tendus vers le bas sur la boucle terminale de 
chaque filament. Durant le procede, on note que le 
probleme d'empecher les portions terminales tou- 
pees 16 de se tordre et de ne plus etre a leur 
place correcte est resolu par la methode nouvelle 
consist ant a les en filer sur les broches 23 et 24 
pendant que les bandes-glissieres sont rigidement 
fiupportees sur le fond de la surface de semelle 22, 
leur tete etant maintenue par la languette 29. 

Le resultat tel qu'on le voit a plus grande 
echelle sur les figures 7 et 8 est une fixation sure 
et soiide des portions terminales des enroulements 
sans pour cela que soient utilises des elements de 
ren for cement supplemental res et sans diminuer ma- 
teriellement la souplesse des enroulements eux-me- 
mes. Les bandes-glissieres recpivent ainsi une pre- 
paration ideale pour la pose des elements de butee 
lerminaux tels que ceux normalement utilises dans 
les extremites separables. 

Dans la variante representee sur la figure 9, le 
cordonnet 13 est montre enleve dans la region de 
la broche 24. Les bandes-glissieres sont represen- 
tees en position inversee en sorte que la bigorne 
ultrasoniques 29 s'appuie du cote galon. Ainsi, 
lorsque la bigorne est poussee contre le galon, 1'ex- 
tremite coupee 16 de Fenroulement et la portion 
associee du cordonnet seront pressees vers le bas 
contre la surface plane 22, 

RESUME 

L*invcntion a pour objet : 

A. Une fermeture a glissieres comportant un ga- 
lon en tissu, des moyens de fermeture du type 
filament continu en plastique portes par le galon 
et presentant le long du bord du galon une serie 
dc portions de boucles ouvertes alignees a tres 
faible distance les unes des autres, 1c filament se 
terminant a une certaine distance d'une extremite 
du galon en une portion terminale situee contre 
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le galon et s'etendant jusqu'a un point au voisi- 
nage immediat du bord du galon et presentant les 
caracteristiques suivantes, considerees isolement ou 
en combinaison : 

1° Des moyens sont prevus pour fixer le filament 
au galon et comprennent une ligne de points de 
piqure passant a t ravers le galon et par-dessus les 
portions de boucles, par-dessus la portion terminale 
du filament et continuant a travers le galon au- 
dela de la portion terminale, la portion terminale du 
filament etant fixee par fusion au galon et aux 
points de piqure pour les maintenir solidement en 
place sans affecter materiellement la souplesse des 
portions adjacentes de boucles; 

2° La piqure est tendue sur la demiere boucle 
complete dans la portion terminale fondue du fila- 
ment; 

3° Un cordonnet s'etend a travers les portions 
de boucles ouvertes sur la portion terminale de 
filament et au-dela jusqu'a 1 'extremite du galon, la 
ligne de piqure passant a travers le galon et le 
cordonnet sur toute la longueur du galon. 

B. Un procede pour fabriquer les portions ter- 
minales d'une bande-glissiere d'une fermeture a 
glissieres du type ay ant un galon. des moyens de 
fermeture sous forme d\in filament continu en plas- 
tique av.ee des portions de boucles ouvertes situees 
a tres faible distance les unes des autres le long 
du bord du galon et des points de piqure pas- 
sant a travers le galon et au-dessus des portions de 
boucles, le galon et la piqure s'etendant de facon 
ininterrompue sur une certaine distance au-dela 
des portions de boucles avec la portion terminale 
coupee du filament placee contre le galon, le pro- 
cede presentant les caracteristiques suivantes, con- 
siderees isolement ou en combinaison : 

4° Le procede consiste a introduire une broche 
rigide a Tinterieur d'une multipiicite de boucles 
ouvertes adjacentes a la portion terminale coupee 
tout en supportant la bande-glissiere contre une 
surface plane et a appliquer ensuite une pression 
concentree et a chauffer dans la region de la por- 
tion terminale coupee du filament pour fixer ce 
dernier par fusion dans la piqure et le galon; 

5° Lorsqu'un cordonnet traverse renroulement, 
le procede consiste a enfiler I'enroulement sur la 
broche rigide en sorte que cette broche s*a juste 
etroiteinent entre le cordonnet et les portions de 
tete de Fenroulement tout en supportant ce dernier 
sur une surface plane rigide et tout en supportant 
egolement latcralcment les portions de tete des spires 
de fenroulement, a appliquer alors unc pression et 
un chauffage concentres avee une bigorne ultra- 
sonique dans la region de la portion terminale 
coupee du filament pour fixer la fusion de ce dernier 
avec. la piqure, le cordonnet et le galon ; 
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6° Le chauffage et la pression concentres sont 1 pour fixer par fusion ce dernier avec la piqure, le 



appliques avec une bigorne ultrasonique dans la 
region de la portion terminate coupee du filament 



cordonnet et le galon. 
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